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Тема: 5.5.3. Нормирование сварочных и наплавочных работ

Основные приемы сварочных и наплавочных работ носят машинно-ручной или машинный характер и длительность их зависит от установленного режима работы.
Штучное время определяют по формуле
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	Определить норму времени автоматическую наплавку вала
	 D=125мм 
	 L=85мм
	I=2

Контрольные вопросы:
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Примечание: 
Решения сдать в электронном формате до  «30» марта 2020г.
на электронную почту  temov98@list.ru
Курсовые  работы для проверки представить в формате PDF до 26 марта 2020.
image1.png
Tu= [T + L + Tal{l +0,01(a + 0ow)],  (32.14)

rae T, — BCTIOMOTaTeNBHOE BPEMs, CBA3AHHOE €O CBaPHBAEMEIM LIIBOM
(BpeMsA CMEHHI 2NIEKTPOLOB, 324MCTKH 1IBa, NPOMEPA IBA H T. 11.), MHH;
L — I1MHa cBapHBacMOToO mBa, M; 7,, — BCIOMOTATENBHOE BpEMS,
CBA3AHHOE CO CBAPUBAEMOIT IETA/bIO (BPEMS Ha YCTAHOBKY, TepeMeltie-
BHe ¥ CHITHe JeTau), MUH.

OcHOBHOE BpeMs TOPEHHs! yTH 1 HAIUIABKHM METALNA 2IEKTPONA, MEK-
TPOIHOI HWIH MPUCALOYHON TIPOBONOKH PACCUMTHIBAETCS 110 (OpMy/IaM:

TS AaBTOMATHYECKOI H TIOYaBTOMATHYECKOH CBApKH

To = 60(1/ v + 1/Vs2 + oo + 1/ ), (32.15)
THE Vsst, Vewds -y Vesn ~— CKOPOCTb CBADKH, M/,
JUISl FIONTYaBTOMATHYECKOM CBAPKH B YIICKHCIIOM rase
T, = 60Fy/(Jow), (32.16)

rae F — Tiolanh MONEPeYHOro CeyeHus 1IBa, MM ¥ — TUIOTHOCTB
PACTITARNIEHHOTO MeTaLIa, T/cM’ (cTasb — 7,8; uyryn — 7,0; anioMuHu-
eBble CIUIaBbI — 2,8; Meab — 8,9; naTyHb — 8,6; uuHK — 7,0); ] — cuna
TOKa, A; &, — Koa(pHUUMEHT pacrutarnenus, /(A - 4);

T, = (60y/ou)(F/L + B/L + ... + E/L), (32.17)

rae F, B, ..., F, — Wwiolab NMONepeYHOro CeYeHus 1IBa MepBoro u
ToCTenYIOWHX POXoaoB, MM?; 1y, h, ..., I, — cula ToKa [Uisi IepBoTO
H TOCIEAYIOIHNX IPOXOAOB, A;

IUISl PYYHOH CBAPKM B CPENIE 3AITHBIX [430B

T, = T,Fy, (32.18)

e T, — BpeMst HATUTABKM OTHOTO TPaMMa TIPYCANOYHON TIPOBOIOKH,
MHH;
IJIsl aBTOMAaTH4eCKOM HAIUTaBKK moa duiiocoM

T, = (ndL)/(10000s), (32.19)

rae d, L — nuameTp W JUIMHA HaTUTaBAeMoii TIOBEPXHOCTH AETAH, MM;
¥ — CKOPOCTb HAMJIABKH, M/MHH; § — Mozaya, MM/06.

JInst KOMTAKTHON CBapKK OCHOBHOE BPEMA PacxoiyeTes:

TIPH CTHIKOBOI1 CBapKe: Ha CONMMKERNe KOHLOB CBAPHBaeMBIX J€Ta-
Jeii (TOK BKJTIOMAeTest B Mpoliecce COMKEHUA KOHLOB); Ha CILIaB/e-
HHe; Ha OCajKy (TOK BKJTIOHAETCA B IPOLECCE OCAIKH);

MPH TOYEYHOM CBAPKE: HAa HAXHM BEPXHUM 3ICKTPOAOM; HA BhLICP-
KKy, Ha NOIbEM MEKTPoIa;
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TIpH LIOBHOI1 CBapKe Ha IPOLECC CBAPKK (BPAllEHHE POHKOB).
OCHOBHOE BpeMsI TIPH Ta30BOM PE3Ke COCTARIAET

To=tL+ tun, (3220)

TAE f, — OCHOBHOE BPeMs PE3KH OJHOTO MOTOHHOTO MeTpa NOBEPXHOCTH,
MuH; L — pacyeTHad JUIMHA Pe3a Ha OAHY BETaNb, MM; /4 — OCHOBHOE
BpeMs Ha OUH TTOIOTPEB B HAYANE pe3a, MUH; 7, — “HCIIO TMIOACTPEBOB
B Hayajie pe3KH Ha OJHY ACTalb.

4, = 1000/V, 32.21)
rae V — ckopocTh pe3kH, MM/MHH.

32.7. HopMupoBaHHe paboT rasoTepMHIECKOro HanbUleHHs
noBepxHocTei

OCHOBHBIE TIPHEMBI TA30TEPMUYECKOTO HANBIIEHHS HOCAT DYyYHOM
WIH MalIMHHBIT XapakTep. LIITyqHOe BpeMs ONpEAeNaiorT Mo Cleayio-
weit popmyne

Tu= (T + T+ T+ Tl + 0,01(cs + atorr)l, (3222

rae 7, — BCIIOMOTATENBHOE BPEMs, CBA3aHHOE C OCMOTPOM M NPOTHD-
KOif TOBEPXHOCTH AETANH Mepe HATBUICHIUEM; Ti; — BCITOMOTaTeNbHOE
BpEMS], CBA3AHHOE C 0GE3KMPHBAHMEM TOBEPXHOCTH JETATH PacTBo-
PHTeNeM Iepel HATIBLICHHEM; T3 — BCTIOMOTATENBHO® BPEMS, CBA3AHHOE
C YCTAaHOBKOIA, IOBOPOTOM H CHATHEM HETANU.

OCHOBHOE BpeMsI:

DM MEXaHM3NPOBAHHOM HATIBUIEHHH MaTepHANoB

T, = [6nd(L + y)hiv)/(10°¢K.), (32.23)

e ¢ — AMaMeTp HaNBUIeMOR MOBEPXHOCTH, MM; L — IUIMHA Ha-
TIBUIIEMOM TIOBEPXHOCTH, MM; y — Mepefer Metarmusatopa (0,8 MM
npu L = 50 mm; 0,4 MM mipu L = 50...100; 0,3 MM nipu L = 100...200;
0,2 mm mipu L = 200 MM ¥ Gonee), MM; /# — TOJIUMHA HAITBLTEHHOTO
cmost (put d < 50 MM A = 1,2...1,3 MM, ipnt d = 50...100 MM & =
1,4...1,7 MM, ipu 4 2 100 MM 4 = 1,8...2,7 MM), MM; Y — TUIOTHOCTb
HAIBUIEHHOTO MeTalna, T/cM’; i — 4YHCI0 TMpPOXOHOB (onpemendercs
TOJILIMHOI HAMBUIEHHOTO COSL H TEM, YTO HATpeB NOBepXHOCTH AETANH
He ponxeH npesbliuars 80...90°C); ¢ — NpoU3BOANTENBHOCTD METAN-
nu3atopa, Kr/4; K, — x03(¢HUHEHT HAMBUICHHA, 3aBUCAIIUI OT
JUAMETPa HaNbUIAEMOl TOBEPXHOCTH;
TIDH PYY4HOM HAIBUICHUU MaTepHaNoB

T, = (7,2Fhiv)/(10°¢K,), (32.29)

rae F — miomanb HANBUISIEMOR TIOBEPXHOCTH, CM?;
TIpH PYYHOM HaNBUICHHH CHHTETHYECKHX MAaTepHATOB

T, = 0,0035F. (32.25)





